FICHA TECNICA

DIVISION INDUSTRIAL | POLIURETANO

INOIGO

INDITHANE 75 HS

DESCRIPCION USOS RECOMENDADOS

Acabado Poliuretano acrilico-poliéster alifatico de dos componentes, Para el pmta;o deguentzs, estructuras metalicas, maquinarias, obra
altos sélidos y resistencia UV. muerta y cubierta de embarcaciones, etc.

Para el uso en exterior de tanques, refinerias, plantas de energia
eléctrica, plantas de pulpay papel, etc.

Resistencia excepcional a la intemperie con excelente retencion de color

y brillo. PRESENTACIONES

Buena dureza, flexibilidad y resistencia a la abrasion. Tamaiio de envases disponibles: Galén x 3.785 L

Resiste salpicaduras de soluciones 4cidas, alcalinas y de solventes Colores disponibles: Segtin Carta RAL
* Los colores rojos, amarillo, naranja requieren el uso de bases claras
similares al blanco 1700 y/o Gris RAL 7035.

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

ACABADO Brillante RESISTENCIAA LA TEMPERATURA EN SECO - 93eC
CONTINUO
COMPONENTES 2 RESISTENCIA A LA TEMPERATURA EN SECO - 1200 C
INTERMITENTE
DENSIDAD (Kg/gal) PARTEA =5.27/ PARTE B = 4.19 FINEZA (H) 7
ASTM D1475 ASTM D1210
p L V.0.C. (g/L)
CURADO E de solvent: 264
| vaporacion de solventes y reaccion quimica | ASTM D3960 - 05
%SOLIDOS EN VOLUMEN 73+2 TIEMPO DE VIDA UTIL 2 Horas a 252 C
| ESPESOR DE PELICULA SECA 3 a 6 mils (75 - 150 micrones) | NUMERO DE CAPAS Uno
DISOLVENTE Indigo Diluyente - PU 220 RENDIMIENTO TEORICO 37.2m z/gal a 3 mil de espesor seco
| RELACION DE MEZCLA EN VOLUMEN 4:1 | ESTABILIDAD EN EL ENVASE 12 meses
ADHESION POR TRACCION 1200 psi DUREZA AL LAPIZ H-2H
ASTM D4541 ASTM D3363
E: Ei L IMPACT( DUREZA PENDULO PERSOZ
RESISTENCIA AL IMPACTO 50-60 Lb X pulg., directo UREZA PENDULO PERSO; 117 ciclos
ASTM D2794 ASTM D43668B
FLEXIBILIDAD EN MANDRIL CONICO . ABRASION TABER A 1000 CICLOS, RUEDA CS P
> 32% elongacion 85-95 mg de pérdida
ASTM D522 17, 1Kg de peso ASTM D4060

TIEMPO DE SECADO* CONDICIONES DE APLICACION

| ALTACTO | 1 hora |
Temperatura Minima Maxima
| ALTACTO DURO | 12 horas | Superficie 5°C 40°C
_ Ambiente 5°C 40°C
| REPINTADO MINIMO | 6 horas | Humedad Relativa 85%
| REPINTADO MAXIMO | 7 dias |

*Secado a 252 Cy 85% de humedad relativa.

Los tiempos de secado dependen de la temperatura ambiental y de la superficie (3°C mayor que el punto
de rocio), de la humedad relativa del aire y del espesor de la pelicula. En condiciones diferentes a lo
indicado, consultar con el Departamento de asistencia técnica



PREPARACION DE LA SUPERFICIE

SOBRE IMPRIMANTE EPOXICO
Limpiar para eliminar suciedad y contaminantes

METODOS DE APLICACION

* Equipo airless.
Equipo Graco 208-663, con bomba Bulldog o King y relacion de presion
30:1, tamafio de boquilla entre 0.013”a 0.017”, con filtro malla 60.

* Equipo convencional de alta presion.
Similar a Devilbiss JGA-502, boquilla 704E con regulador de presion, filtros
de aceite y humedad.

* Brocha y Rodillo.
Recomendado para dreas pequefias y retoques.
Resistente a los solventes uretanicos.

PROCEDIMIENTO DE APLICACION

1. Verificar que se disponga de todos los componentes de la pintura y
equipos de aplicacién en buen estado.

2. Homogenice cada componente por separado previo a la mezcla. Use un
agitador neumdtico o eldctrico a prueba de explosién.

3. En un envase limpio vierta la resina y luego el catalizador, agitar hasta
obtener una mezcla homogenea.

4. Filtre la mezcla usando una malla 30.

5. Diluir la mezcla con Indigo Diluyente PU-220 hasta un maximo 10% por
galdn de pintura preparada.

IMPRIMANTES RECOMENDADOS

INDIPOXY 72 (MP/MIC/ZP), INDIMASTIC 85 MP, INDIMASTIC 85 LT

“® INTERNATIONAL

Pratective Coatings.

CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO

Guardar el recipiente original herméticamente sellado y
almacenarlo en lugar fresco, seco y bien ventilado.

Temperatura 10°Ca40°C
Humedad 0%a9% %
Tiempo 12 meses

PRECAUCIONES

Lea cuidadosamente la Hoja de Seguridad de cada Producto.
Los productos contienen solventes volatiles e inflamables, por
los que recomendamos utilizarlos en ambiente abiertos y/o
bien ventilados.

Un uso o manipuleo inapropiado de este producto puede ser
nocivo para la salud o causar explosién.

Asi mismo recomendamos tomar todas las precauciones
necesarias de seguridad, como evitar cercania a fuentes de
calor, iluminacién a prueba de explosién, chipas eléctricas,
evitar la concentracion de vapores, entre otros que colaboren
con la seguridad.

Usar ropa de seguridad y evitar el contacto con la piel y ojos.
Si usted necesita mayores detalles, consultar con el
Departamento Técnico de INDIGO QUIMICA.

REVISION: ABRIL 2023

La informacién escrita que proporcionamos a nuestros clientes sirve inicamente de guia, y esta disefiada para usuarios con el conocimiento y la practica industrial requerida. La informacién técnica puede ser modificada sin previo aviso.
Todos nuestros productos son fabricados con insumos de la mas alta performance, y de acuerdo con los controles de calidad establecidos por Indigo Quimica. La compafiia no se responsabiliza por el resultado que pueda obtenerse con los
mismos, sea por el rendimiento, su almacenamiento, o el uso particular que se pueda realizar con ellos, debido a que no podemos tener un control de las condiciones de aplicacién y/o servicio a los cuales estaran sujetos. Nuestra
responsabilidad, si la hubiera, estara circunscrita a reponer el producto. Ninguna otra garantia de ninguna clase es ofrecida por Indigo Quimica expresa o implicitamente, ni legal, ni estatutaria, ni de otra forma, incluida su comercializacién o

aptitud para un uso especifico. Esta informacion técnica reemplaza todas las publicaciones anteriores.
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